PROMOTIONS- UNIVERSITAT SYSTEMS

DES

DIGITALISIERUNG
DER PRODUKTION SAARLANDES ENGINEERING

KOLLEG

‘.-‘ ¢ ,i
r & i

-
P
—l3

R —

Kognitive Assistenzsysteme

Entscheidungsunterstutzung in

® Nacharbeit an Automatgetrieben mit komplexem Aufbau B Assistenz wahrend der Nacharbelt: Informieren, Parametrieren,
m Nacharbeitsplatze charakterisiert durch hohe Anzahl manueller und Prafen, Dokumentieren

unzureichend abgesicherter Prozesse ® FlUhrung durch die Reparatur
B Reparaturauftrage von Variante und Fehlercode abhangig ® Neukalkulierung bei Abweichungen
® Hoher Anlern- und Qualifikationsaufwand ® Abbildung unterschiedlicher Erfahrungsniveaus
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® Erstellung eines geeigneten B Anreicherung des Prozessgraphen mit B Assistierter Arbeitsplatz mit intelligenten

Datengerusts Error Code Flags Betriebsmitteln (Kameras, Positionstracker
® Erstellung Produktstatusgraph aus ® Erstellung von Reparaturprozessen etc.) zur menschzentrierten Assistenz

Strukturstickliste Prozesse werden B Assoziation von Error Codes zu m Systeme zur Information sowie

definiert Reparaturprozessen Durchfihrung, Prifung und Dokumentation
= Anreicherung des Prozessgraphen mit ® Berechnung des Reparaturpfades von der Prozesse

maschinenlesbaren Daten Initialzustand zu Error Code m Auftragsunterbrechung zur Verfolgung neuer
® Datenunterscheidung zwischen = Resultat ist Reparaturplan Fehlervermutungen
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Arbeit entstanden im Rahmen des Projektes NeWiP- Neue Wege der informationsgefiihrten Produktion
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